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一、产品要求：
（一）产品需求
四轮拖曳式辅助运输车（下称运输车）共8部，分别如下：
1.机轮运输车1部，交付地烟台；
2.千斤顶运输车1部，交付地乌鲁木齐；
3.通用运输车1部，交付地厦门；
4.轮胎运输车2部、轮胎运输车（定检）1部、氮气瓶运输车1部、机轮千斤顶运输车1部，交付地青岛。
（二）总体要求
1.运输车的设计与制造应符合国家规定的标准和技术规范要求，产品需安全可靠、结构合理、操作简单、维修方便，各类型运输车的设计样式参照山航运输车图纸。
2.供应商需根据山航运输车图纸进行深化设计，并将深化后的运输车制造图纸发至采购人审核确认后，方可进行生产。
3.运输车的表面和边角应处理平滑，对于可能伤人的外露活动零部件应安装防护装置。
（三）环境条件
1.运输车为户外使用，应能适用于北方雨雪天气和南方潮湿天气。
2.抗风等级：10级或以上。
（4） 通用技术要求
各类型运输车的具体技术要求详见辅助运输车图纸，下列为通用技术要求，图纸要求与通用技术要求有冲突的地方，应与采购人沟通确认。
1.运输车的钢材采用符合国标的产品，金属表面采用喷砂、热喷锌和喷漆处理，涂装的寿命要求不小于2年。要求采用高质量防锈漆，且耐飞机液压油和清洁剂的腐蚀，所有管材使用热镀锌材料，以提高防腐能力。
2.所有焊接位置必须焊接牢固，不允许存在裂纹、气孔等焊接缺陷，焊缝需除渣。
3.轮胎轮毂采用常用标准尺寸规格，无特别标注情况下，轮胎应采用不低于400-8的橡胶实心胎，确定轮胎型号前需先与采购人沟通。
4.涉及的固定螺杆、螺母和垫片全部使用不锈钢，其中螺杆强度应能保证足够的结构强度。固定螺栓应使用螺纹胶固定，防止松脱掉落。
5.轮胎固定螺帽需要有多重防脱、防松动措施，轮胎内部轴承安装合理，不产生卡死情况。
6.轮轴强度加高，防止产生过轮轴变形导致轮子外八情况。
7.运输车各门板插销应使用高强度材料，避免发生断裂，并有防脱功能，插销拉扣使用不锈钢材质。
8.运输车主体各方管90度连接处应增加焊接表面积，经常受力部位应用钢筋或方管加强，防止开裂、脱焊。
（5） 安全要求
1.运输车满载情况下的最高允许拖行速度不低于30km/h。根据民航局规定，运输车为拖曳式地面设备，需具备防脱离功能，脱离后具备自行制动功能，拖行速度不低于20km/h情况下，自行制动减速度满足不低于1.32m/s2的要求 。
2.供应商对设备的安全性负责。
3. 供应商需在醒目位置安装出厂标示牌、设备铭牌、提示警告牌。运输车的标牌制作参照采购人指定的标牌样板制作。
（6） 制造、安装和验收要求
1.供应商应负责运输车的设计、制造、运输、装卸、安装、调试等工作，将运输车安全、准时运抵交付地点，包装和运输过程中的所有费用由厂家承担，即交钥匙工程。
2.采购人有权对生产制造和安装的全过程进行监督，有权随时在生产制造和安装现场进行检查和查阅有关资料，供应商应提供一切便利条件，但用户的检查不代替供应商责任。 
3.采购人对运输车进行验收，发现不合格项，供应商应及时响应并处理。
（7） 标牌要求
1.运输车应配备不锈钢标示牌和铝制设备铭牌。
2.不锈钢标示牌，厚度不低于2mm，写明设备名称。
3.铝制设备铭牌，厚度不低于9mm,采用黑底浮雕蚀刻，铭牌上写明设备名称、设备编号、出厂日期、制造厂家等信息，具体样式需先与采购人沟通，设备编号由采购人提供。
4.标示牌和铭牌的尺寸大小可按内容调节至合适的尺寸，所有运输车的标牌规格尺寸要求一致。
（8） 售后服务
1.质保期至少为1年，自设备安装调试完毕且验收合格后之日算起计算。质保期内设备本身质量出现问题或由于设备本身质量原因造成的任何损伤或损坏，供应商负责免费维修或更换。收到采购人通知后，供应商应在4小时内响应，48小时内修复或更换完毕，不能及时修复的，120小时内免费向采购人提供备用产品，保障采购人正常使用。修复或更换零部件后，被更换的零部件的保修期则从更换日起重新计算。
2.产品交付后，供应商应提供必要的免费培训。
特别提醒：请详细查阅附件图纸的样式和具体技术要求。
